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Lantania construirá un complejo de tratamiento de 

biosólidos en NEOM (Arabia Saudí)  

La empresa se adjudica un contrato para desarrollar el primer 

complejo de tratamiento de biosólidos del Reino 

Madrid, 16 de julio de 2024. Lantania se ha adjudicado el contrato para la construcción de un 

complejo de tratamiento de biosólidos en NEOM, en el noroeste de Arabia Saudí. El Grupo de 

infraestructuras, agua y energía ha firmado un contrato llave en mano (EPC) para el diseño, 

construcción y puesta en marcha de una planta de tratamiento de biosólidos, un Centro de 

Innovación y un Centro de Demostración. 

En alianza con la compañía saudí Tawzea, Lantania desarrollará una instalación que contará 

con un reactor biológico secuencial (SBR) para el tratamiento del agua y secado solar para 

tratar los lodos de una planta de reciclaje de aguas residuales cercana. 

El Centro de Innovación servirá para probar nuevas tecnologías de tratamiento y recuperación 

de aguas residuales y biosólidos y estará equipado con cuatro bancos de pruebas, dos 

laboratorios y espacio adicional para acomodar las pruebas de otras tecnologías a medida que 

se vayan desarrollando. El Centro de Demostración de biosólidos, con un diseño arquitectónico, 

albergará un centro de visitantes con espacio para exposiciones, recepción y zonas de 

observación, zonas de pruebas, un invernadero, laboratorios e instalaciones de apoyo. 

El proyecto NEOM será el tercero de Lantania en Arabia Saudí  

En el marco de la modernización de la planta de reciclaje de agua de Al-Badaa, el complejo de 

biosólidos de NEOM será la tercera incursión de Lantania en Arabia Saudí. El año pasado, la 

empresa terminó la construcción de la desaladora Jubail 3 A -una de las mayores plantas 

desalinizadoras de agua de mar por ósmosis inversa del mundo-, que genera 600.000 m3/día 

de agua potable para abastecer a 1.600.000 residentes de las provincias orientales, Riad y 

Oassim del Reino de Arabia. La planta de Jubail extrae agua de mar del Golfo Arábigo y 

consume menos de 2,8 kWh de energía por metro cúbico de agua, lo que supone un récord 

mundial de eficiencia energética y sostenibilidad en desalación. 

Lantania también ha llevado a cabo el diseño, suministro de equipos y puesta en marcha de 

una planta de tratamiento de aguas residuales para el Proyecto Red Sea, una ciudad turística 

en desarrollo en la costa occidental de Arabia Saudí. La instalación cuenta con capacidad para 

procesar hasta 16.000 m3/día de aguas residuales a través de 46 hectáreas de humedales 

artificiales para garantizar el suministro de agua de riego a la región. 

Sobre el Grupo Lantania 

El Grupo Lantania diseña, construye y gestiona grandes infraestructuras de transporte, 

edificación, agua y energía. Desarrolla soluciones sostenibles bajo el compromiso de generar 

un impacto positivo en las comunidades en las que opera. Dispone de una cartera de obra en 

http://www.grupolantania.com/
https://www.linkedin.com/company/grupo-lantania?originalSubdomain=es
https://twitter.com/grupolantania?ref_src=twsrc%5egoogle|twcamp%5eserp|twgr%5eauthor
https://www.youtube.com/channel/UCSGvbEa4yF9FOldRqvCbayQ
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curso superior a los 700 millones de euros y activos por más de 250 millones de euros. El 

Grupo está presente en 11 países, cuenta con una plantilla superior a los 1.100 trabajadores y 

está integrado por siete empresas: Lantania, Lantania Aguas, Traviesas y Prefabricados de 

Aragón, DSV Constructora y Ferroviaria, Gestilar Construcciones, Balzola e Indania. La 

compañía aplica en todas sus operaciones los principios del Pacto Mundial de las Naciones 

Unidas.  
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